
附件 1： 

供 方 调 查 表 

                                           企业名称： 

2 负责人：                           联系人： 

3 地址：                                             邮编： 

4 电话：                                             传真： 

5 企业成立时间： 

6 
主要产品 

 

7 职工总数：             其中技术人员：           工人： 

8 年产量/年产值（万元）： 

9 生产能力： 

10 生产特点：成批生产   □     流水线大量生产   □    单台生产   □ 

11 主要生产设备：齐全、良好  □    基本齐全、尚可  □    不齐全  □ 

12 

使用或依据的质量标准： 

  a、国际标准名称/编号 

  b、国家标准名称/编号 

  c、行业标准名称/编号 

  d、企业标准名称/编号 

13 工艺文件：    齐备  □      有一部分  □      没有  □ 

14 

检测机构及检测设备： 

有检测机构及检测人员，检测设备良好 

只有兼职检验人员，检测设备一般 

无检验人员，检测设备短缺，需外协 

15 检测设备校准情况：  有计量室  □     全部委托外部计量机构  □ 

16 

主要客户： 

 

 

 

17 职工培训情况：经常、正规地进行  □    不经常开展培训  □ 

18 

是否经过产品或体系认证：是  □  （指出具体内容） 

 

                        否  □ 

企业负责人：                                     企业公章： 

  年   月   日 



 

 

附件 2 

采购设备的技术要求 
 

 

 

 

 

瞬态记录仪技术条件 
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1 概述 

本技术条件适用于中国铁道科学研究院机车车辆研究所（简称机辆所）采购的瞬态记

录仪及其附属设备。产品必须满足本技术条件所提及的有关标准和规定的相关要求，本技

术条件作为产品订货、生产、检查和验收的依据。 

1.1  技术要求 

乙方所提供的成套设备必须为一套完整、成熟的产品，其技术指标需达到国内领先，

国际先进水平，能满足相关标准规定的要求。 

1.2  设备用途 

该设备主要用于根据国际和国家标准对各种轨道客车、机车、货车进行整车或零部件

的过电压试验和测试。  

1.3  设备构成 

瞬态记录仪 1 个； 

1.4  调试使用 

乙方负责完成瞬态记录仪的设备调试、培训工作。 

2 技术规格 

2.1 工作条件： 

a) 储存温度：-25～45℃ 

b) 工作环境温度：0～40℃； 

http://www.rails.cn/�
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c) 湿度：5～95％，允许结露； 

d) 供电电源： AC220V/50Hz； 

e) 电磁兼容性：应有良好的抗电磁干扰能力,满足变电所试验环境的要求； 

 2.2 硬件要求 

a) 不小于 8 个模拟通道，每个通道输入为电压型； 

b) 输入信号耦合方式：直接耦合，AC 耦合； 

c) 滤波方式：宽带；带通滤波 

d) 分辨率不低于：16bit； 

e) 每通道的独立采样频率：0.1S/s～2MS/s； 

f) 通道间隔离电压大于 1000Vrms； 

g) 量程范围：±0.1 V；±0.5 V；±5 V；±50 V；±100 V；±200 V；±500 V；

±1000 V。 

2.3 软件基本功能 

a) 全通道最高采样速度连续记录； 

b) 控制和数据传输通过网络完成； 

c) 操作过电压捕捉和处理功能； 

d) 数据分析和打印图形报告 

3 供应商必须提供的技术文件 

使用操作说明手册，设备出厂合格证书。 

4 产品的包装、标志、贮存、运输 

（1）包装：须包装良好以避免运输中损坏。 

（2）标志：包装内应附有产品编号、名称、质检合格标签和生产厂家的标志。 

（3）运输：产品在运输时应采取适当方式装载和固定，避免磕碰损坏和变形。 
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5 质量保证 

（1）质保期：从设备最终验收之日起一年内，如因质量不良发生损坏或不能正常使

用，应由供应商及时到现场免费负责维修及更换。更换的部件的质保期从更换之日起计算。

软件一年内免费升级。 

（2）质保期后，如设备发生故障，供应商应提供及时的、优质的、价格优惠的技术

服务和备品备件供应，并只收取合理的材料成本费。 

6 验收、安装 

设备验收机辆所进行。验收标准：技术指标按照双方签定之“技术协议书”提及的指

标的要求，检定方法按照本技术协议以及所提及到的试验方法标准规定的指标执行。  

7 售后服务 

（1）在用户正常操作和使用协议下，质量保证期内因质量不良发生问题时，供应商

应免费为用户提供修理或更换服务。 

（2）售后服务费用已经包括在供货合同总体中，产品在投入使用后，质保期内出现

质量问题的售后服务所有费用由供应商承担。 

8 其他 

（1）本项目中所使用的所有软件、硬件产品及其相关技术，保证为自有知识产权、

专利或不具有知识产权与专利风险，若由此出现任何纠纷，与中国铁道科学研究院无关。 

（2）未尽事宜，双方协商解决。 
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