密炼机机设备采购
询价文件
各供应商：
经有关部门批准，进行下列采购。
项目名称：高速列车地板布中试基地装备建设
设备名称：密炼机
项目编号：XJ JH 2015-13
购置清单及技术要求：技术要求见附表
付款方式：签订合同后，支付合同价款30％的预付款，发货前支付全部货款的60%，设备安装、试运行完成并验收合格后30日内，支付全部货款的10%。
供货商资格：凡注册资金1000万元以上,具备相关资质且能够在2015 年 7月 23日 上 午 9 时之前向我部提交符合下述要求的报价文件（一份正本、二份副本）的企业均有资格成为最终的供货商。
报价材料：
报价单：报价单应明示报价产品的品牌、型号、数量、单价、总价、交货时间、详列具体配置（软件应详列可实现功能及对运行环境的要求）。此外，报价单还应说明报价有效期。国产设备报到场价，进口设备以外币报CIF或CIP价加进口环节税和国内运输、保险等费用。
    产品授权：报价单位为非生产厂家的，须在报价文件中附有原厂授权，以保证报价设备的品质及售后服务。
售后服务承诺书：承诺书应明示设备的安装调试、人员培训安排，售后服务单位，售后服务内容，免费服务的内容及免费期的起讫时间，免费期后的费用收取方法等。售后服务单位不是报价单位时，销售和售后服务单位应在承诺书上盖章确认。
报价单位资质文件：营业执照、税务登记证副本复印件（加盖公章）。及近3年销售业绩、质量、环境认证等其他报价单位认为必要的文件。
技术规格响应表：对照附件的技术要求逐项应答
上述所有材料请装订、密封、签字盖章并于  7月 23 日 上 午  9  点前送至    铁科院金化所211室     。
供货单位的确定：收到供货商的报价文件后，我所将组织相关专家对各报价单位的报价材料进行技术和商务评审（如有需要将安排技术澄清或现场考察），经评审最优的报价单位将成为最终的供货商。请有意成为本次采购供应商的单位按下述方式索取详细资料。
地址：北京市海淀区大柳树路2号   邮编100081
报价材料请送：铁科院 金化所211 室
联系人：孙海燕
电话：010-51874008
email：wuzq228@163.com
                      中国铁道科学研究院
  金属及化学研究所                            
2015年 7月14日
附件1：
供 方 调 查 表
	1
	企业名称：

	2
	负责人：                           联系人：

	3
	地址：                                             邮编：

	4
	电话：                                             传真：

	5
	企业成立时间：

	6
	主要产品


	7
	职工总数：             其中技术人员：           工人：

	8
	年产量/年产值（万元）：

	9
	生产能力：

	10
	生产特点：成批生产   □     流水线大量生产   □    单台生产   □

	11
	主要生产设备：齐全、良好  □    基本齐全、尚可  □    不齐全  □

	12
	使用或依据的质量标准：
  a、国际标准名称/编号
  b、国家标准名称/编号
  c、行业标准名称/编号
  d、企业标准名称/编号

	13
	工艺文件：    齐备  □      有一部分  □      没有  □

	14
	检测机构及检测设备：
有检测机构及检测人员，检测设备良好
只有兼职检验人员，检测设备一般
无检验人员，检测设备短缺，需外协

	15
	检测设备校准情况：  有计量室  □     全部委托外部计量机构  □

	16
	主要客户：


	17
	职工培训情况：经常、正规地进行  □    不经常开展培训  □

	18
	是否经过产品或体系认证：是  □  （指出具体内容）
                        否  □


企业负责人：                                     企业公章：
  年   月   日
附件2
采购设备的技术要求
密炼机参数要求

1 、设备规格
1.55L密炼机：1台；
2、设备参数
2.1.1容量：                       55L
2.1.2生产量：                     55-60公斤/批次
2.1.3处理时间：                   6-7分钟/批次
2.1.4主电机功率：                 75KW
2.1.5减速机减速比：               16:1
2.1.6差速齿轮差速比：             1:0.8
2.1.7前搅拌轴转速：               32转/分钟
2.1.8后搅拌轴转速：               26转/分钟
2.1.9操作电压                     380V50HZ
3、供货范围

3.1机械本体                       一套

3.2加压装置                       一套

3.3卸料装置                       一套

3.4传动装置                       一套

3.5配    管                       一套
3.6电气控制                        一套
3.7 PLC（日本三菱）                 一套

3.8人机界面（台湾海泰克）          一套

3.9变频电机（日本优利康）          一套

3.10盛斗输送机                     一套
4、设备结构说明

4.1机械本体
4.1.1底座：使用型钢及钢板焊制，经加工制成。   

4.1.2混炼室：中间槽使用铸铬锰钼合金钢加工制成并经耐磨处理(磨光型)，设计有水套坐冷却用。侧壁使用S45C中碳钢板焊制经加工制成；预留1.5寸孔位进油口。
4.1.3搅拌轴：轴心使用40转与叶片使用铬镍钛铸件焊制加工制成并经加焊耐磨处理（磨光型），轴心及叶片均为中空，可通冷却水。

4.1.4轴承座：倾转卸料部份使用SC46铸钢，与另三件使用FC35铸铁，均经加工制成。轴承使用滚珠轴承。

4.1.5 机    架：使用SS41钢板焊制加工制成。

4.1.6入料装置：采用背部投料方式
             空压缸：50mmФ×600mmS.T.
             压  力：5-8KD/CM2

4.1.7防漏装置：搅拌轴侧端采用机械式轴封迫紧，材质为树脂纤维；轴侧端与轴封迫紧接角面经耐磨处理。加压盖四侧，采用新型板式迫紧，材质为树脂纤维。
4.1.8轴承：采用TWB自动调心轴承.
4.2加压装置

4.2.1加 压 盖：使用S45C中碳钢板焊制经加工制成。并设计有水套，可通冷却水。在混炼作业中施加压力于原料上，以空压缸作上下垂直升降动作。混料接触部分需经特殊耐磨材处理（磨光型）。

4.2.2空 压 缸：尺寸：300mmФ×800mmS.T.

             压力：5-8KG/CM2

             控制：二段式速度

4.3卸料装置

4.3.1结    构：使用全圆铜蜗轮式结构作混炼室倾转卸料。

4.3.2倾转马力：5HP刹车马达+加减速机

4.4传动机构

4.4.1皮带轮组：主马达与减速机入力轴之传动使用新型皮带轮组，并附安全覆罩。

4.4.2减 速 机：采用单出力，全密闭，油浴式齿轮减速机。
4.4.3差速齿轮：前后搅拌轴使用差速齿轮组，附密闭式安全附罩。

4.5配    管

4.5.1空压配管：压缩空气配件（三点组合，电磁阀）及机械本体配管。

4.5.2加热冷却：混炼室为冷却配管；搅拌轴为冷却配管； 进出口管路尺寸：1”。
4.6电气控制箱

4.6.1 PLC控制系统

4.6.2马达启动回路。

4.6.3温度自动控制回路（料温显示、冷却水控制）。

4.6.4手动/自动操作回路。

4.6.5所有必备之操作按钮及开关。

4.6.6集尘器一组。
4.7其他
   预留上辅机接口。
5、供货周期
供货周期：签订合同后60天内。

